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NARODNI AKREDITACNI ORGAN

Signatar EA MLA
Tschechisches Institut fiir Akkreditierung, gemeinniitzige Gesellschaft
Olsanska 54/3, 130 00 Prag 3

stellt folgende Urkunde aus

in Ubereinstimmung mit § 16 des Gesetzes Nr. 22/1997 Slg.. tber technische Produktanforderungen. in der Fassung spiterer Vorschriften
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KZB-Kalibrace s.r.o.
mit dem Sitz Mikolase AlSe 2240, 434 01 Most, Id.-Nr. 03113205

fiir das Kalibrierlabor Nr. 2374
Kalibrierlabor

Erteilter Akkreditierungsbereich:

Kalibrierung von Messgeriiten fiir Linge, Flichenwinkel, Kraftmoment, Druck, Zeit, Temperatur
und elektrische GroBen gemal der Anlage zu dieser Akkreditierungsurkunde.

Diese Akkreditierungsurkunde gilt als Nachweis der Akkreditierungserteilung aufgrund der Beurteilung der
Akkreditierungsanforderungen gemih

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Das Subjekt der Konformititsbeurteilung ist berechtigt. auf diese Akkreditierungsurkunde bei seiner Titigkeit im Umfang
der erteilten Akkrediticrung wiihrend ihrer Geltungsdauer zu verweisen. wenn die Akkreditierung nicht eingestellt wird, und
ist verpflichtet, die festgelegten Akkreditierungsanforderungen gemif den einschlidgigen Vorschriften in Bezug auf die
Titigkeit des akkreditierten Subjekts der Konformititsbeurteilung zu erfiillen.

You

SR,

Diese Akkreditierungsurkunde ersetzt in vollem Umfang die Akkrediticrungsurkunde Nr.: 683/2020 vom 10. 11. 2020.
beziehungsweise die daran anschliefenden Verwaltungsakten.
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Die Akkreditierungserteilung ist giiltig bis zum 10. 11. 2025

In Prag, den 8. 11. 2021

Dipl.-Ing. Lukas Burda
Direktor fiir Geschiftsbereich Priif- und
alibrierlaboratorien, Tschechisches Institut fiir
Akkreditierung, o.p.s.
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Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KZB-Kalibrace s.r.o.

Kalibrierlabor
Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

CMC fiir Messgrofienbereich: Linge
Lfd.- | Kalibrierte GroBe / Nennbereich " Augegebene nledrigate T Identifikation des | Arbeits-
Kalibrier astand Parameter der Messgrifie verbreitete Kalibrierprinzip Kalibri P— latz
Nr! e tRI min.  Einheit max. Einheit Messunsicherheit? alibrierverfafiren p
1 Endlehren 0.5 mm bis 100 mm (0,8L +0,14) um | Vergleich mit Endlehren Kp 01-013
100 mm bis 500 mm (1L +0,16) pm
2% Schublehren / Messung von Endlehren Kp 01-001
Schieblehren,
Tiefenmesser,
Hohenmesser,
Zahnmess-
Schraublehren 0 mm bis 1000 mm 14 um
1000 mm bis 2000 mm 17 um
3* Linear-Hohenmesser 0 mm bis 1000 mm (1,2L +0,5) um | Messung von Endlehren Kp 01-001
4% Mikrometerlehren / Messung von Endlehren Kp 01-002
Mikrometer,
Passameter,
Mikropassameter,
Mikrometertiefenlehr
en 0 mm bis 25 mm 0,7 um
25 mm bis 100 mm [,4 um
100 mm bis 1000 mm 22 um
1000 mm bis 1500 mm 3.8 um
Zwei- und Dreipunkt- Vergleich mit Stellringen
Innenmessschrauben 3 mm bis 200 mm 1,6 pm
Innenmessschrauben 10 mm bis 1500 mm 3.7 um Vergleich mit Endlehren
5 Mikrometerlehren / Direktmessung mittels Kp 01-002
Innenmessschrauben 10 mm bis 500 mm (IL +0,4) um | Ldngenmesser




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KZB-Kalibrace s.r.o.

Kalibrierlabor
Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

Lfd. Kalibrierte Grifle / Nennbereich .. Angegebene ._._mmn__.mmmqn —_ _— Identifikation des | Arbeits-
N Parameter der Messgrife verbreitete Kalibrierprinzip R 3
Nr! Kalibriergegenstand min.  Einheit _— e Messunsicherheit? Kalibrierverfahrens platz
Einbaumessschrauben 0 mm bis 100 mm I pm
Stell-Kaliber fiir
Mikrometer 0 mm bis 500 mm (1L +0.4) pm
Direktmessung mittels Linear-
0 mm bis 950 mm 1.8 um Langenmesser
6 Messuhren / gerade, Direktmessung mittels Kp 01-003
Fiithlhebelmessgerite Langenmesser
und
Innenmessschrauben
mit Messuhr 0 mm bis 100 mm 0.5 um
7* Messuhren / gerade, Direktmessung mit tragbarem | Kp 01-003
Fiihlhebelmessgeriite Messgerit
und
Innenmessschrauben
mit Messuhr 0 mm bis 50 mm 2,9 um
8 Linear-Messgeriite Direktmessung mittels Kp 01-003
0 mm bis 100 mm 0,5 pm Lingenmesser
9 Stabmesser / Direktmessung mittels Kp 01-004
Prizisionsmesser und Ldngenmesser
Messlupen 0 mm bis 100 mm 0,5 pm
Direktmessung mittels
0 mm bis 200 mm 2,1 pm Mikroskop
200 mm bis 400 mm 2,7 pm
400 mm bis 600 mm 3,7 um
StahlmaBstibe 0 mm bis 1000 mm 42 um Vergleich mit Etalon-Mafstab
1000 mm bis 2000 mm 59 um
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Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KZB-Kalibrace s.r.o.

Kalibrierlabor
Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

Lfd. Kalibrierte Grofe / Nennbereich P . hgeREhehs ._.:m._lmmnm 9 Eoh Identifikation des | Arbeits-
i arameter der Messgrolle verbreitete Kalibrierprinzip Tk 3
Nr! Kalibriergegenstand win, Elahisit hE  Elikuit Messunsicherheit? Kalibrierverfahrens platz
Stahlbandmale 0Om bis & m 0,17 mm Vergleich mit Etalon-Weg
8m bis 10 m 0.32 mm
Bandmale,
Holzmeter und
Zweimeter 0Om bis 100 m (0,015L + 0,18) mm
10* | Stabmesser / Messung von Endlehren Kp 01-004, Kp 01-
StahlmaBstibe 0 mm bis 500 mm 0,12 mm 015
Stahlbandmale 0Om bis 10 m (0,07L +0,19) mm | Vergleich mit Etalon-MaBstab | Kp 01-004
1 Stellringe und Direkt- und Kp 01-0035
Rachenlehren Vergleichsmessung mittels
0,95 mm bis 10 mm 1 um Lingenmesser
10 mm bis 275 mm (4,3L +0,7) um
Lehrdorne 0 mm bis 100 mm 0.5 um
100 mm bis 500 mm I pm
Flachkaliber (0 mm bis 100 mm 0.5 um
100 mm bis 500 mm | pm
Fiihlerblattlehren
und Keilchen 0 mm bis 100 mm 0,5 um
Messdorne
0 mm bis 100 mm 0,5 um
Messdrihte 0 mm bis 10 mm 0.5 um
Stell-Kaliber fiir
Dickenmesser 0 mm bis 25 mm 0,8 um
Gewinde-Kaliber -
Dorne 0 mm bis 300 mm 3,1 pm
Gewinde-Kaliber - Direktmessung mittels
Ringe S mm bis 200 mm 4 uym Mikroskop

1 17 Seiten




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KZB-Kalibrace s.
Kalibrierlabor

r.o.

Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

Lfd. o . Nennbereich Angegebene niedrigste : . -
_A“.___S”_mlm Grofe/ Parameter der Messgrille verbreitete Kalibrierprinzip E.m:n.:._ru:o: des 3 Kb
Ni! Kalibriergegenstand min.  Einheit ai  Einkeit Messunsicherheit? Kalibrierverfahrens platz
Gewinde-Kaliber - Direktmessung mittels
Kegel Langenmesser und Linear-
0 mm bis 100 mm 5 um Hohenmesser
Auslaufbecher Direktmessung mittels
0 mm bis 10 mm 4 um Mikroskop
12* | Lehrdorne Direktmessung mittels Kp 01-005
Mikropassameter oder
0 mm bis 100 mm 2 um Mikrometer
Flachkaliber 0 mm bis 100 mm 2 um
Fiihlerblattlehren
und Keilchen 0 mm bis 30 mm 1,5 um
Messdorne 0 mm bis 30 mm 1.5 pm
Gewinde-Kaliber -
Dorne 0 mm bis 75 mm S pm
13* | Dickenmesser und Vergleich mit Endlehren oder | Kp 01-010
Taster 0 mm bis 500 mm Auflenmessung 2,2 ym Dicken-Etalon
Vergleich mit Endlehren oder
3 mm bis 500 mm [nnenmessung 3,7 um Stellringen
14* | Dickenmesser fiir trockene Vergleichsmessung mit Kp 01-009
trockene Schichten 0 mm bis 25 mm Schichten 1,4 um Dicken-Etalon
15 Dickenmesser fiir Direktmessung mittels Kp 01-009
nasse Schichten Langenmesser oder
0 mm bis 15 mm nasse Schichten 1 um Mikroskop
16* | Richtplatten / Vergleich mit Endlehren Kp 01-008
Ebenheit 0 mm bis S mm 3.7 um
6.2 um

34 um




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:
KZB-Kalibrace s.r.o.

Kalibrierlabor

Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

Lfd. | Kalibrierte Grofie / Nennbereich . Angegebene niedrigste . . Identifikation des | Arbeits-
a2 Parameter der Messgrifie verbreitete Kalibrierprinzip i 3
Nr! Kalibriergegenstand il NSk siax:  Einkeit Messunsicherheit? Kalibrierverfahrens platz
Abrichtlineale / Vergleich mit Endlehren
Geradheit 0 mm bis 5 mm Linge bis 1000 mm 5,1 pm
bis 2000 mm 6,2 um
Haarlineale / Vergleich mit Endlehren
Geradheit 0 mm bis 5 mm Linge bis 100 mm 22 um
bis 300 mm 2.5 pym
bis 500 mm 2,8 um
bis 1000 mm 5.1 um
17 Rolllingenmesser Direktmessung mit Sonder- Kp 01-014
Om bis 100 m (0,2L + 10) mm | Messgerit
18 Laser- Vergleich mit Etalon-Weg Kp 01-014
Entfernungsmesser 0,5m bis 8 m 0,3 mm
19 Nivellierlatten Vergleich mit Etalon-Weg Kp01-014
0Om bis 7m 0,3 mm oder Etalon-Bandmal3
20 | Ausziehbare Vergleich mit Etalon-Weg Kp 01-014
Lingenmesser Om bis 7 m 0.3 mm
21 SchweiBnahtlehren 0 mm bis 20 mm 10 um Vergleich mit Endlehren Kp01-015
22 Winkel 90° Vergleich mit Endlehren und | Kp 02-001
- Rechtwinkligkeit 0 mm bis 5 mm lingere Seite bis 100 mm 2.8 um Rechtwinkligkeit-Etalon
bis 1000 mm (8L +6.,5) um
- Geradheit 0 mm bis 5 mm ldngere Seite bis 100 mm 2,2 um
bis 1000 mm 5,1 pm
- Parallelitit 0 mm bis S mm 2.9 pm
23 Messvorrichtungen Direktmessung mittels Kp 01-017
und Formmessgeriite 0 mm bis 500 mm (1L +0,4) um | Ldngenmesser




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KZB-Kalibrace s.r.o.

Kalibrierlabor

Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

Lfd. | Kalibrierte GroBe / Nennbereich < Angegebene niedrigste GoE Identifikation des | Arbeits-
-~ Parameter der Messgrifle verbreitete Kalibrierprinzip B, 3
Nr! Kalibriergegenstand min.  Einheit wiai  Einka i Messunsicherheit? Kalibrierverfahrens platz
Direktmessung mittels Linear-
500 mm bis 950 mm 2 um Lidngenmesser
24% | Messvorrichtungen Direktmessung mittels Kp 01-017
und Formmessgerite Mikropassameter oder
0 mm bis 100 mm 2 um Mikrometer
Direktmessung mittels
100 mm bis 300 mm 12 um Schublehre
300 mm bis 2000 mm 15 um Vergleich mit Endlehren
Direktmessung mittels Etalon-
2m bis 10 m 0,5 mm Bandmaf
25* | Li#ngenmesser 0 mm bis 1000 mm (1L +0,14) pm | Vergleich mit Endlehren Kp01-011
26% | Messmikroskope und Vergleich mit Etalon-Mafistab | Kp 01-019
Profilprojektoren 0 mm bis 100 mm X-, Y-Achse [,1 um
100 mm bis 200 mm X-, Y-Achse 1,5 um
200 mm bis 500 mm X-, Y-Achse 4 um
0 mm bis 200 mm Z-Achse 2 um Vergleich mit Endlehren
Rechtwinkligkeit Vergleich mit Etalon-Winkel
der X- und Y-
0 mm bis 500 mm Achse 10 pm

Falls das Labor fihig ist. die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner stindigen Réumlichkeiten durchzufihren, sind diese Prafungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete Messunsicherheit

\ ist CMC-Bestandteil gemiaB ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der emsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betrigt die
Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegentiber dem Messwert relativ. wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung aufierhalb der stindigen

Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierungssicherheit moglich.

In datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren. werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. [n nicht datierten Dokumenten, die Prifverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen

Verfahrens angewandt (inkl. aller x._.r_aan_zmni.




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KZB-Kalibrace s.r.o.
Kalibrierlabor
Mikolase Alse 2240, 434 01 Most
CMC fiir Messgriofienbereich: Fliichenwinkel
Lfd. Kalibrierte GriiBe / Nennbereich . . Angegebene: Lo Identifikation des |Arbeits-
Nummer' | Kalibriergegenstand : = = Parameter der Messgriflie | niedrigste .em«_.ﬂe_.nmqm Kalibrierprinzip Kalibrierverfahrens’| platz
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit
I* Winkelmesser Vergleich mit Kp 02-002,
0° bis 360° 24 Winkellehren Kp 01-015
o Messvorrichtungen Direktmessung mittels | Kp 01-017,
und Mikroskop Kp 01-015
Formmessgeriite 0° bis 360° 0,9
3* Messmikroskope Vergleich mit Kp01-019
und Winkellehren
Profilprojektoren 0° bis 360° 0,6

Falls das Labor fithig ist, die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner stindigen Raumlichkeiten durchzufithren, sind diese Pritfungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

ist CMC-Bestandteil gemdB ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betrigt dic
Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 93 %. Dic ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auberhalb der standigen

Verbreitete  Messunsicherheit

Riumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierungssicherheit moglich.

In datierten Dokumenten, die Prisfverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Priifverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen

Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen),

Seite 7 von der Gesamtanzahl 17 Seiten




Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC fiir Messgrofienbereich:

Kraft, mechanische Pr

Mikolase AlSe 2240, 434 01 Most

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

KZB-Kalibrace s.r.o.
Kalibrierlabor

iifungen

i Angegebene niedrigste Identifikation des .
z:w.ﬁ.m_._ Kalibrierte Griofle/Kalibriergegenstand - = 2..”==__2.n_n__ — vm_aﬂ_moqm_“am»”m.mﬁ“ﬁ. ¢ m«é..c-..n:mﬂm .m Kalibrierprinzip Kalibrier- >..W_MH.
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit? verfahrens®
1* Drehmomentmessgeriite, Vergleich mit Kp 03-001
Drehmomentschliissel und einem
Schraubendreher, pneumatische und Rechte Drehmomentsensor
elektrische Spanner 0,15 Nm bis 2 Nm Drehrichtung 0,67 %
2 Nm bis 10 Nm 0,56 %
10 Nm bis 100 Nm 0.46 %
100 Nm bis 1000 Nm 0,49 %

Falls das Labor fahig ist, die Kalibrierungen auch auBierhalb seiner stindigen Rdaumlichkeiten durchzufithren, sind diese Pritfungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete  Messunsicherheit

ist. CMC-Bestandteil gemaB ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betrdgt die

Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ. wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auBerhalb der stindigen
Riumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierungssicherheit moglich,

In datierten Dokumenten. die Priifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten. die Prifverfahren identifizieren, wird die neueste Ausgabe des angegebenen

Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Seite 8 von der Gesamtanzahl 17 Seiten




Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC fiir Messgrofienbereich:

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der AKkkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

KZ7ZB-Kalibrace s.r.o.
Kalibrierlabor
Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

Druck, mechanische Spannung

Lfd. o Nennbereich Angegebene .imnlmﬁa o Identifikation o
K Kalibrierte Grifie/Kalibriergegenstand - — —— Parameter der Messgrifie 42_“_..2”2» . Kalibrierprinzip | des Kalibrier- platz
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit? verfahrens3
1* Verformungsmanometer, digitale Vergleich mit Kp 05-001
Manometer, Druckmessumformer und Druckmesser
Druckmessketten -95 kPa bis 0 kPa Unterdruck | Gas 0,1% + 61 Pa
0 kPa bis 100 kPa Uberdruck | Gas 0,1 % + 64 Pa
0,1 MPa bis 0,7 MPa 0,1 % + 480 Pa
0,7 MPa bis 1.7 MPa 0,1 %+ 1,1 kPa
0 MPa bis 0,7 MPa Uberdruck | Fliissigkeit | 0,1 % + 480 Pa
0.7 MPa bis 1,7 MPa 0.1% + 1.1 kPa
1,7 MPa bis 7 MPa 0,1 % + 6,6 kPa
7 MPa bis 70 MPa 0.1 % + 46 kPa
70 MPa bis 100 MPa 0,72 MPa
' Falls das Labor fihig ist. die Kalibrierungen auch aufierhalb seiner stiandigen Raumlichkeiten durchzufiihren. sind diese Prifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet
* Verbreitete Messunsicherheit  ist CMC-Bestandteil gemidf ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster  Wert der entsprechenden  Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betrigt die

Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegentiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auBerhalb d

Raumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierungssicherheit moglich.
In datierten Dokumenten, die Prifverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. In nicht datierten Dokumenten, die Prifverfahren identifizieren. wird die neueste Ausgabe des angegebenen

Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).

Seite 9 von der Gesamtanzahl 17 Seiten
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Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KZB-

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der AKkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Kalibrace s.r.o.

Kalibrierlabor
Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

CMUC fiir MessgroBienbereich: Temperatur
Lfd. Kalibri - i o Fyatrieier >==mmmm”m_ﬂ“m o o demullation dest| o s
Nunciies! alibrierte Grifie/Kalibriergegenstand min. Einheit max. Einheit der g verbreitete Kalibrierprinzip _Am___u:eq-u platz
Messgrifie Messunsicherheit? verfahrens
I Anzeigethermometer und Vergleich mit Thermometer im Kp 07-001
Temperaturmessketten -20 °C bis -5°C 0.34 °C Kalibrierofen
-5°C bis 50°C 0,27 °C
50°C bis  100°C 0,48 °C
100 °C bis 650 °C 0,64 °C
2 Beriihrungslose Thermometer Vergleich mit dem Kp 07-002
30 °C bis 100 °C 1.7°¢ Zielschwarzkorper
100 °C bis 200 °C 2,6°C
200 °C bis 300 °C 2;7°C
300 °C bis 400 °C 3.0°C
400 °C bis 500 °C 3,3°C
£ i Simulation von Temperatursensorsignalen Spannungskalibrator-Simulation Kp 04-001
/ Temperatursensor-Auswerteeinheiten einschlieBlich
=210 °C bis -100°C J 0;37 °C Vergleichsstellenkompensation
-100 °C bis 150 °C 0,33 °C
150 °C bis 760 °C 0,38 °C
760 °C bis 1200 °C 0,48 °C
-200 °C bis -100 °C K 0,66 °C
-100 °C bis  120°C 0,40 °C
120 °C bis 1370 °C 0,63 °C
=250 °C bis  -150 oO T I5eC
-150 °C bis 0,37 °C
Z e
Seite 10 amvm 17 Seiten




Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KZB-Kalibrace s.r.o.

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Kalibrierlabor
Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

Nennbereich Parameter Angegebene Identifikation des .
S LA 1 Kalibrierte Grofie/Kalibriergegenstand ; soore ST der :.ma:.mﬂa Kalibrierprinzip Kalibrier- =
Nummer min.  Einheit max. Einheit M 5Be <2.c_”m:m$ ) vettabrond platz
iessgro Messunsicherheit?
0°C bis  250°C R 1,9 °C
250 °C bis 1760 °C 1,2 7€
0°C bis 250°C S 1,9°C
250 °C bis 1760 °C 129C
600 °C bis 1820 °C B 1.8°C
=200 °C bis  -100 °C N 1,0 °C
-100 °C bis  410°C 0,51°C
410 °C bis 1300 °C 0,59 °C
-250 °C bis  -100 °C E 1,3°C
-100 °C bis 650 °C 0.47°C
650 °C bis 1000 °C 0,51 °C
-200 °C bis 900 °C L 0.81 °C
=200 °C bis 600 °C u 0,95 °C
0°C bis 1000 °C C 0,72 °C
1800 °C bis 2310°C 1,7%C
-200 °C bis 0°C 0,35°C Widerstandskalibrator-Simulation
0°C bis 800 °C Pt 100 0,58 °C

Falls das Labor fiihig ist. dic Kalibrierungen auch auBerhalb seiner standigen Raumlichkeiten durchzufuthren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete Messunsicherheit  ist CMC-Bestandteil gemdB [LAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betrigt dic
Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegenitber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibricrung auBerhalb der stindigen

Réumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierungssicherheit moglich,

In datierten Dokumenten, die Pritfverfahren identifizieren. werden nur diese konkreten Verfahren angg

Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).
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AKkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC fiir Messgrofienbereich:

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

KZB-Kalibrace s.r.o.

Kalibrierlabor

Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

Elektrische Grifien

i Angegebene niedrigste Identifikation des .
Z:Ww“.m_._ Kalibrierte Grille/Kalibriergegenstand . Dl — Eﬂhﬁﬂwﬂwﬂmﬂa« * meﬁ._u-unm.mna .m Kalibrierprinzip Kalibrier- >_.WMM.
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit? verfahrens?
|* Gleichspannungsquellen Direktmessung mittels Etalon- Kp 04-001
0 mV bis 100 mV 0,0037 % + 13 uV Multimeter
0,1V bis 1V 0,0025 % + 37 uV
1V bis 10V 0.0024 % + 0,36 mV
10V bis 100V 0,0038 % + 3,6 mV
100 V bis 1000 V 0.0041 % + 36 mV
Gleichspannungsmessgerite Direkte Erzeugung durch
0mV bis 100 mV 0,008 % + 12 pV Etalon-Kalibrator
0.1V bis 1V 0,008 % + 35 uv
1V bis 10V 0,008 % + 0,35 mV
10V bis 100V 0,008 % + 3.5 mV
100 V bis 1000 V 0,008 % + 35 mV
2% Gleichstromquellen Direktmessung mittels Etalon-
0 uA bis 100 pA 0,05 % 37 Multimeter
0,1 mA bis I mA 0,05% + 0,12 pA
1 mA bis 10 mA 0,05 % + 2,5 pA
10 mA bis 100 mA 0,05%+ 14 pA
100 mA bis 400 mA 0,05 % + 73 pA
04 A bis 1A 0,05 % + 0,3 mA
1A bis 3A 0,10 % + 0,8 mA
3A bis 10 A 0.15% + 1,6 mA
Gleichstrommessgerite Direkte Erzeugung durch
0 pA bis 100 pA 0,03 % 35 Etalon-Kalibrator
0,1 mA bis I mA 0,03 % + 0,12 uA
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Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KZB-Kalibrace s.r.o.

Kalibrierlabor

Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

i Angegebene niedrigste Identi ion des .
2:..”“.__._”_‘.2_ Kalibrierte GroBe/Kalibriergegenstand Nebesle m.ﬂ.m_umﬁmmﬂwm.hﬁ * m«.mq_u«o:ma .m Kalibrierprinzip m___M_.“.“mr_wﬂm_M_."w >«”__.“._N.
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit? verfahrens®
1 mA bis 10 mA 0,03 % + 1,2 uA
10 mA bis 100 mA 0,03 % + 12 pA
0,1 A bis 1A 0,03 % + 0,18 mA
I A bis 10 A 0,05 % + 2.4 mA
0A bis 500 A 0.50% + 0,49 A Simulation mittels Stromspule
3% Wechselspannungsquellen Direktmessung mittels Etalon- Kp 04-001
0,1 mV bis 100 mV 10 Hzbis 20 kHz| 0,06 % + 54 uV Multimeter
0.1V bis 1V 10 Hz bis 20 kHz| 0,06 % + 0,36 mV
1V bis 10V 10 Hz bis 20 kHz| 0,06 % + 3,6 mV
10V bis 100V 10 Hzbis 20 kHz| 0,06 % + 37 mV
100 V bis 1000 V 10 Hz bis 20 kHz| 0,06 % + 0,29 V
Wechselspannungsmessgerite Direkte Erzeugung durch
0,1 mV bis 100 mV 10 Hz bis 2 kHz 0.08 % +43 pVvV Etalon-Kalibrator
0,1V bis 1V 10 Hzbis 2 kHz | 0,08 % + 0,39 mV
Y bis 10V 10 Hzbis2 kHz | 0,08 % + 4,0 mV
10V bis 100V 40 Hzbis 1 kHz | 0,08 % +43 mV
100 V bis 1000 V 40 Hzbis 1 kHz | 0,08 % + 0,60 V
4* Wechselstromquellen Direktmessung mittels Etalon-
0,1 pA bis 100 pA 10 Hzbis 2 kHz | 0,15 % 80 Multimeter
0,1 mA bis I mA 10 Hz bis2 kHz | 0,10 % + 0,54 nA
I mA bis 10 mA 10 Hz bis 2 kHz 0,15%+ 7,5 uA
10 mA bis 100 mA 10 Hz bis2 kHz | 0,10 % + 56 pA
100 mA bis 400 mA i 0,10% + 0,51 mA
04 A bis 0,10 % + 0,8 mA
1 A bis 0,15% + 2,4 mA
3A bis 0,15 % + 16 mA
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Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

KZB-Kalibrace s.r.o.
Kalibrierlabor
Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

i Angegebene niedrigste Identifikation des .
2:“””_‘.2._ Kalibrierte Grofie/Kalibriergegenstand ~eaTieed 1»7&““““%2. ; M.al:.n:.uwn ¢ Kalibrierprinzip Kalibrier- >~WW.M;
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit? verfahrens?
Wechselstrommessgerite Direkte Erzeugung durch
0,1 pA bis 100 pA 10 Hz bis 2 kHz 0.1 %+ 047 pA Etalon-Kalibrator
0,1 mA bis I mA 10 Hz bis 2 kHz 0,1 % + 0,96 uA
I mA bis 10 mA 10 Hz bis 2 kHz 0,1 % +95 pA
10 mA bis 100 mA 10 Hz bis 2 kHz 0,1 % + 96 uA
0,1 A bis 1A 10 Hz bis 2 kHz 0.1 % + 0,95 mA
1A bis 10 A 10 Hz bis 2 kHz 0,1% +20 mA
0A bis 500 A 30 Hzbis60Hz | 034 % + 0,071 A Simulation mittels Stromspule
5% Gleichstromwiderstand / Direktmessung mittels Etalon- Kp 04-001 Kp
Widerstinde und Multimeter 04-002
Dekadenwiderstinde 0Q bis 10 & 0,01 % + 12 mQ
10Q bis 100 © 0,01 % + 58 mQ
100 © bis 1 kQ 0.01 % + 39 mQ
1 kQ bis 10 kQ 0,01 % +0,17Q
10 kQ bis 100 kQ 0.01%+2,1Q
0,1 MQ bis I MQ 0,01 %+32Q
I MQ bis 10 MQ 0,04 % + 1,3 kQ
10 MQ bis 100 MQ 0,8% +35 KQ
100 MQ bis 1 GQ 2,0 % + 0,21 MQ
0,01 Q bis 0,1 65 uQ Ohmsche Methode Kp 04-002
0,1Q bis 1 Q 0,052 %
1Q bis 10 0.14 %
: i o) .
Seite 14 o%ﬁm« DommBS-M@M 7 Seiten
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Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

KZB-Kalibrace s.r.o.

Kalibrierlabor

Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

Nennbereich

Identifikation des

Angegebene niedrigste 1
Zu””._”_a.m_._ Kalibrierte GriBe/Kalibriergegenstand 14’_%_.”““““”%2 g mﬁwd«a#ﬁm : Kalibrierprinzip Kalibrier- >_.__”_M._““.
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit? verfahrens®
Gleichstromwiderstand-Messgerite Direkte Erzeugung durch Kp 04-001
0Q bis 10 Q 20 mQ2 Etalon-Kalibrator
10 Q2 bis 100 Q 40 mQ
100 & bis 1 kQ 0,27 Q
1 kQ bis 10 kQ 24Q
10 kQ bis 100 kQ 24Q
0.1 MQ bis I MQ 0,24 Q2
I MQ bis 10 MQ 5.8kQ
Direkte Erzeugung durch
0,1 MQ bis 0,5 MQ 0,05%+10Q Dekadenwiderstand
0,6 MQ bis 0.9 MQ 0,05%+15Q
I MQ bis 5 MQ 0,05 % + 0,25 kQ
6 MQ bis 9 MQ 0,05 % + 0,35 kQ
10 MQ bis 50 MQ 0.05%+2,5 KQ
50 MQ bis 100 MQ 005%+9 KQ
6 Revisionsgeriite / Messspannung Direkte Erzeugung durch Kp 04-003
Isolationswiderstandsmesser 10 kQ bis 100 kO bis 100V 0,05%+ 130 Dekadenwiderstand
0,1 MQ bis 0,5 MQ 0,05% + 10 Q
0,6 MQ bis 0,9 MQ 0,05%+15Q
Messspannung
1 MQ bis 5 MQ bis 500 V 0,05 % + 0,25 kQ
6MQ  bis 9 MQ \;y 0,05 % + 0,35 kQ
&«m_ pan @,/
10 MQ bis 50 MQ %@» 0,1%+2,5 KQ
60 MQ bis 100 MQ 0.1%+9 KQ




Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil

der Akkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

KZB-Kalibrace s.r.o.
Kalibrierlabor
Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

i Angegebene niedrigste Identifikation des .
z:ﬂﬁ.ﬁ. Kalibrierte Grofie/Kalibriergegenstand | — : Nennbereich . _uﬂﬂ_unHMM_mz . mé..aq.a:...: .m Kalibrierprinzip Kalibrier- 3__“._““””
min. Einheit max. Einheit Messunsicherheit verfahrens®
Ubergangswiderstand-Messgerite 0,1 Q bis 1Q 0,2 % +3,7mQ
1Q bis 10 Q 0.1 % +4.7mQ
10Q bis 100 Q 0,05 % + 17 mQ
100 Q bis 1000 Q 0.05% +0,13Q
1 kQ bis 10 kQ 0,05% +1,3Q
Leckstrommesser Direktmessung mittels Etalon-
0,1 mA bis I mA 50 Hz bis 60 Hz | 0,10 % + 0,54 pA Amperemeter
I mA bis 10 mA 50 Hzbis 60 Hz | 0,15 % + 7,5 nA
10 mA bis 100 mA 50 Hzbis 60 Hz | 0,10 % + 56 pnA

Falls das Labor fihig ist. die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner standigen Raumlichkeiten durchzufithren, sind diese Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete  Messunsicherheit

Réaumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierungssicherheit moglich.
In datierten Dokumenten, die Prufverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. [n nicht datierten Dokumenten. die Priifverfahren identifizieren. wird die neueste Ausgabe des angegebenen

Verfahrens angewandt (inkl, aller Anderungen).
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ist CMC-Bestandteil gemdb [ILAC-P14 und EA-4/02 und niedrigster Wert der entsprechenden Unsicherheit. Wenn nichts anderes angegeben ist, betriigt die

Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegeniiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auberhalb der stindigen




Die Anlage bildet einen integrierten Bestandteil
der AKkkreditierungsurkunde Nr.: 574/2021 vom: 8. 11. 2021

Akkreditiertes Subjekt nach CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KZB-Kalibrace s.r.o.
Kalibrierlabor
Mikolase Alse 2240, 434 01 Most

CMC fiir Messgrofienbereich: Zeit- und Frequenzgrofien

Nennbereich Angegebene : : sy
% ra.s.. Kalibrierte GroBe/Kalibriergegenstand _,“u_aaaMm%q niedrigste verbreitete Kalibrierprinzip z_.__...._u.:.__.__sﬂ_m_.ﬁ.n_a g e
uhn min. Einheit max. Einheit espgrabe Messunsicherheit? R RARASS platz
I* Zeitintervall / mechanische und digitale Vergleich mit Etalon-Zihler | Kp 06-001
Stoppuhren, Timer und andere
Zeitmesser 5s bis 3600 s 1l ms

Falls das Labor fihig ist. die Kalibrierungen auch auBerhalb seiner stindigen Raumlichkeiten durchzufithren. sind dicse Priifungen neben der laufenden Nummer mit Stern gekennzeichnet

Verbreitete Messunsicherheit st CMC-Bestandteil gemaB ILAC-P14 und EA-4/02 und niedri gster Wert der entsprechenden Unsicherheit.  Wenn nichts anderes angescben ist, betridgt die
Uberdeckungswahrscheinlichkeit ca. 95 %. Die ohne Einheit angegebenen Unsicherheitswerte sind gegentiber dem Messwert relativ, wenn nichts anderes angegeben ist. Bei Kalibrierung auBerhalb der standigen
Riumlichkeiten ist eine Beeinflussung der angegebenen Kalibrierungssicherheit moglich.

In datierten Dokumenten. die Pritfverfahren identifizieren, werden nur diese konkreten Verfahren angewandt. [n nicht datierten Dokumenten, die Prafverfahren identifizieren, wird die neucste Ausgabe des angegebenen
Verfahrens angewandt (inkl. aller Anderungen).
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